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2 Rucka lopatice 1 Lim pocin€ani - 2 mm
1 Tijelo lopatice 1 Lim pocin€ani - 0,5 mm
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55. NATJECANJE MLADIH TEHNICARA
Zupanijsko natjecanje — 2013. godina
Tehnicka kultura 7. razred —- OBRADA MATERIJALA

Tema: IZRADA LOPATICE ZA POSLUZIVANJE TORTE RADNA LISTA
Nositelj teme: Ivan Jukié, prof.

Uvod:

Lopatica za posluzivanje torte je jedan u nizu vaznih alata koje koristimo u kucanstvu. Uobicajeno je da se
izraduje od nehrdajuéeg Celika a mi ¢emo ju izraditi iz pocinCanog ¢eli¢nog lima zbog njegovih nesto
pristupacnijih mehanickih svojstava.

Cilj izrade ovog projektnog zadatka je pokazati kako nastaju uporabni predmeti, te da za njihovu izradu cesto
nije potrebno nista posebno. Samo malo materijala, ponesto alata i malo maste. Naravno, vjestine i volje da se
nesto napravi.

Zadatak:
Tvoj zadatak je, u vremenu od 90 minuta, izraditi lopaticu za posluzivanje torte po ovome redu:

1. Dovrsiti, POZ-11 POZ-2 prema priloZenoj tehnickoj dokumentaciji.

2. Povezati u cjelinu, dovrSene pozicije POZ-1 i POZ-2 prema skicama na sastavnom crtezu.

3. Ispitati funkcionalnost, gotovog proizvoda. Provjeriti i po potrebi popraviti.

Pri izradi radnog zadatka rabit ¢e$ alat za obradu metala te obradivati materijal s popisa.
Provjeri imas li sve $to ti je potrebno.

SREDSTVA ZA RAD
Materijal Pribor i alat
= Celi¢ni pocinani lim: = Crtaca olovka za obiljeZavanje na metalu ili tanki alkoholni
110x50x0,55 mm .
flomaster 0,5 mm-crni.
1 komad
= Celi¢ni pocin€ani lim: = Bravarski Sestar.
140x20x2 mm . . . . . .
=  Pomicna mjerka i metalno ravnalo ili bravarski kutnik.
1 komad
= Blok zakovice (Suplje » Tockalo i podloga za tockanje.
zakovice) * Rucne Skare za lim.
3,2x5 mm
2 komada =  Brusni papir gradacije 150-200.

= Turpija za metal — srednje veli¢ine, fina.

= Bravarski skripac i dvije stege za pric¢vrs¢ivanje na stol.

= Kombinirana klijesta i plosnata klijesta.

= Klijesta za blok zakovice.

=  Akumulatorska busilica i svrdla @3,5mm, i @6 mm te podloga za
busenje.

= Cekiéi (metalni 200-250 gr i plastiéni ili gumeni).

= Zastitna sredstva: rukavice i naocale.

NAPOMENA: POSEBNO PRIPAZI NA RAD S OSTRIM I SILJATIM
PREDMETIMA I PRIMJENI SVE POTREBNE MJERE ZASTITE.



OPERACIJSKA LISTA

Slijedi upute i redoslijed radnih operacija prema operacijskom listu:

Poz. Naziv Radna operacija Pribor i alat Upute za rad
1 Tijelo Kontrola to¢nosti Kutnik, ravnalo, pomi¢na Provjeri tocnost mjera

lopatice za pripremljene pozicije, | mjerka i crtaca iglaili tanki | pripremljene pozicije te obiljezi

posluzivanje | mjerenje, ocrtavanje, flomaster 0,5 mm-crni. nedostatke i izvrSiti popravke.

torte. tockanje, busenje, Rucne $kare za lim. Izrezi poziciju. Obiljezi kote
izrezivanje i zavr$na Turpija za metal, Skripac i busenja i probusi ih.
obrada rubova brusni papir. Bridove pozicije obradi
pozicije. Busilica i svrdla @3,51@ 6 | turpijom i brusnim papirom.
Kontrola ucinjenog. Pomi¢na mjerka. Izvr$i kontrolu i popravke.

2 Rucka Kontrola to¢nosti Kutnik, ravnalo, pomi¢na Provjeri toénost mjera

lopatice za | pripremljene pozicije, | mjerka i crtacaiglaili tanki | pripremljene pozicije te obiljezi

posluzivanje | mjerenje, ocrtavanje, flomaster 0,5 mm-crni. nedostatke i izvrSiti popravke.

torte. tockanje, busenje i Obiljezi kote busenja i probusi
brusenje te zavrsna Brusni papir, Skripac i ih.
obrada rubova turpije. Bridove pozicije obradi
pozicija. Busilica i svrdla @3,5 i @ 6 | turpijom i brusnim papirom.
Uglove rucke obradi Skripac, turpije i brusni Uglove rucke potrebno je
(zaobli) kao na papir obraditi kako se ne bi ozlijedili
tehnickom crteiu! tijekom koristenja ali i iz

estetskih razloga.

Kontrola u€injenog. Pomi¢na mjerka. Izvrs$i kontrolu i popravke.

Spajanje Spajanje pozicija Blok zakovice i klijesta za Spoji pozicije na nacin kako je

pozicija prema tehnickoj blok zakovice. prikazano na tehnickoj

dokumentaciji u
cjelinu.

Kontrola ucinjenog.

Pomi¢na mjerka.

dokumentaciji.
Prilikom spajanja blok zakovice
se umecu s donje strane.

Gornju stranu blok zakovica
raskuj ¢ekicem.

Izvrsi kontrolu funkcionalnosti
te otkloni eventualne nedostatke.

Prilikom cijelog postupka izrade projektnog zadatka, potrebno je voditi racuna o
mogucim izvorima opasnosti kako bi se izbjegle moguce ozljede.

Obavezno se mora Koristiti propisana zastitna oprema te radne operacije izvoditi na
maksimalno siguran nacin za ucenika.






