
 

POKAZIVAĈ DUBINE ELEKTROLITSKE TEKUĆINE 

Radni zadatak za 53. natjecanje mladih tehniĉara-državna razina 

VIII. razred  
Podruĉje: Elektrotehnika 

RADNA LISTA 

Opis zadatka: 

Zadatak vam je s pomoću priložene tehniĉke dokumentacije izraditi ureĊaj s kojim ćete mjeriti dubinu tekućine koja ima 
elektrolitska svojstva, odnosno koja je vodiĉ elektriĉne struje. Naš ureĊaj ćemo rabiti za mjerenje dubine slane vode u 
posudi. Dubina se oĉitava na pokazivaĉu izraĊenom od svjetlećih dioda, tako da se diode ukljuĉuju ovisno o dubini 
tekućine, odnosno da se strujni krug u koji su umetnute diode zatvara preko kontaktnih limova u mjernoj cijevi. Ovisno o 
dubini tekućine u koju uronimo mjernu cijev, ukljuĉivat će se svjetleće diode. 
UreĊaj se sastoji naĉelno od dva dijela, mjerne cijevi i signalnog dijela. Signalni dio obuhvaća osim svjetlećih dioda koje 
signaliziraju dubinu tekućine i prekidaĉ s svjetlosnim prikazom stanja ( indikator, indikacija stanja je svjetleća dioda s 
odgovarajućim predotporom). Pri izradi radnog zadatka rabit ćete pribor za tehniĉko crtanje, alat za obradu plastike, metala 
i alat koji se rabi pri izvoĊenju elektroinstalacijskih radova.Koristi sve potrebne mjere zaštite pri radu. 
 

SREDSTVA ZA RAD 

Materijal Pribor i alat 
Ŷ    Mjedeni lim 0,5 mm 
Ŷ    Akrilno staklo (pleksiglas) 3 mm 
Ŷ    DIN 84 matiĉni vijci s ravnom glavom    
       na izvijaĉ M4x20 
Ŷ    Matice M4 (obiĉne i jedna 
samozatezna Ŷ    Podloške za maticu M4 
Ŷ    Bakreni plastikom izolirani vodiĉ, 0.6  
       mm i UTP mrežni kabel osmožilni  
Ŷ    Redna stezaljka, 4 spoj na mjesta  
Ŷ    Otpornici 270 Ω, 0,25 W 
Ŷ    Svjetleće diode ΋ 5 mm 

       Ŷ    Krep traka, širine 25 mm  
Ŷ    PVC cijev, vanjski promjer 40 mm 
Ŷ    Spajalice za papir  
Ŷ    Plastiĉne ĉaše 2 dl 

Ŷ     Elektriĉna akumulatorska bušilica i 
svrdla za metal ΋ 05, ΋ 04.5 i ΋2 mm  
Ŷ     Ĉekić, šilo,toĉkalo i ĉeliĉna crtaća igla 
Ŷ    Kliješta i nožić za skidanje izolacije 
Ŷ     Odvijaĉi plosnati (0,4 x 2,5 i 1 x 5,5) 
Ŷ     Šiljasta kombinirana obiĉna, 
poluokrugla (plosnata) i okrugla kliješta  
Ŷ     Škare za lim i škare za papir 
Ŷ    Viliĉasti kljuĉ za matice M4-2 komada  
Ŷ    Podloga za toĉkanje i bušenje  
Ŷ     Trenutno lijepilo 
Ŷ    Medicinska šprica 
Ŷ     Vodootporni flomaster ΋ 0,5 mm 
Ŷ     Pribor za tehniĉko crtanje i kutnik  
Ŷ    Baterijski uložak 4,5 V  
Ŷ    Aparat za savijanje plastike  
Ŷ     Lemilo 20-40 W i pribor za lemljenje  
Ŷ     Produžni kabel 3m, 1 pr. mjesto 

Tijek izvođenja vježbe: 

1. Pripremanje dokumentacije, radnog mjesta, pribora i alata 
2. Mjerenje i ocrtavanje na podlozi, nosaĉu svjetlećih dioda, i mjernoj cijevi 
3. Mjerenje i ocrtavanje na limu (kontakt sklopke i kontakti mjerne cijevi) 
4. Oznaĉavanje šilom mjesta provrta na podlozi, nosaĉu svjetlećih dioda i mjernoj cijevi 
5. Toĉkanje mjesta provrta na metalnim dijelovima 
6. Bušenje provrta na podlozi, nosaĉu svjetlećih dioda i mjernoj cijevi 
7. Odrezivanje kontaktnih limova (mjerne cijevi i sklopke na podlozi) 
8. Savijanje podloge i nosaĉa svjetlećih dioda 
9. Priprema vodiĉa za spajanje (skidanje izolacije i izrada omĉi na krajevima) 
10. Priprema svjetlećih dioda i otpornika za spajanje 
11. Spajanje elemenata sklopa u cjelinu 
12. Spajanje vodiĉa s kontaktima mjerne cijevi, kontaktima sklopke, kontaktima redne stezaljke i 

signalnim svjetlećim diodama 
13. Provjera ispravnosti uratka 

 
 



 



 

 

 

 
 

Finalno spajanje uratka 
 

 U provrt na podlozi oznaĉen na sastavnom 
crtežukao kontakt ,,C" umetnite vijak, s donje 
stranevijak spojite s vodiĉem 10b i vodiĉem koji 
je nadrugoj strani zalemljen s katodama svjetlećih 
dioda. 

 Provucite višežilni spojni vod kroz provrte na 
podlozi. 

 U provrt na podlozi oznaĉen na sastavnom crtežu 
kao kontakt ,,B" umetnite vijak, s donje strane 
vijak spojite s vodiĉem višežilnog spojnog voda 
koji je na drugoj strani spojen s kontaktom 5 na 
mjernoj cijevi (najdulji kontaktni lim mjerne 
cijevi) i kontakt svjetleće diode (indikatora stanja 
prekidaĉa ) s otpornikom na kojem je izraĊena 
omĉa za spajanje. 

 Ostale vodiĉe višežilnog spojnog voda spojite s 
kontaktima na rednoj stezaljci tako da kontakt 
,,d" spajate s vodiĉem koji je na drugoj strani 
spojen s najkraćim kontaktnim limom mjerne 
cijevi i redom dalje po duljini (vidi shemu 
spajanja). 

 U provrt oznaĉen na podlozi kao kontakt 
,,A"umetnite vijak tako daje glava vijka s donje 
strane, na vijak prethodno postavite omĉu 
crvenog spojnog vodiĉa. 

 Na kontaktni lim sklopke priĉvrstite ruĉicu (vidi 
djelomiĉni presjek). 

 Na vijak kontakta ,,A" postavite drugi kraj 
sklopke i zavijte samozateznu maticu, maticu 
zavijte toliko da se poluga sklopke može 
nesmetano okretati oko vijka ,,A" koji je ujedno i 
osovina oko koje se okreće kontaktni lim 
prekidaĉa, a da je prisjedanje drugog dijela 
sklopke na kontakt ,,B" dovoljno ĉvrsto da se 
može zatvoriti strujni krug (vidi djelomiĉni 
presjek). 

 

Spajanje uratka na izvor istosmjerne 
struje, provjera ispravnosti i 
baždarenje uređaja 
 

 Spojite crveni i crni spojni vodiĉ na izvor 
istosmjerne struje napona 4,5 volti, sklopku 
postaviti u položaj zatvorenog strujnog kruga, 
ukoliko je uradak ispravan svijetlit će samo 
indikator stanja sklopke. 
Mjerni valjak postavite okomito u posudu 
(praznu ĉašu) i s pomoću medicinske šprice 
ubrizgavajte vodu u ĉašu, te tako provjerite 
ispravnost uratka i izvršite baždarenje ureĊaja. 
Postupak baždarenja je opisan na priloženom 
radnom listu. Rezultate koje ste dobili prilikom 
baždarenja zapišite u tablicu na priloženom 
radnom listu, kao i zapažanja do kojih ste došli 
prilikom baždarenja ureĊaja. 
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